
1 2 1

1

1 1

1

1

2

2

2

H2

1

N2

HNO3

5
1

Thermische Entbinderung 
in Wasserstoff-
Atmosphäre. 

Überwachter sicherer 
Atmosphärenaustausch.

NR  H2, Seite 58
SR .. H2, Seite 61
VHT .. H2, Seite 62

Inert

600 °C

Organikmenge gering

Hoher Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

H2

NRA .. H2, Seite 58
SRA .. H2, Seite 61

Fackel

Konzepte zum Trocknen, Entbindern, Thermischen Reinigen und Wachsausschmelzen

Reaktionsgas Katalytisch

120 °C600 °C650 °C

Organikmenge gering bis 
hoch

Organikmenge gering bis 
hoch

Organikmenge gering bis 
hoch

Hoher Anspruch an 
TemperaturgleichmäßigkeitKein RestsauerstoffgehaltGeringer 

Restsauerstoffgehalt

Thermische Entbinderung 
in inerter Atmosphäre. 

Sicher überwachte 
Inertgasspülung.

IDB

NA .. IDB, Seite 18
N .. HA IDB, Seite 18

TNV

Katalytische 
Entbinderung in 

Stickstoff/Salpetersäure-
Atmosphäre. Überwachte 
sichere Stickstoffspülung 

zur Verdrängung des 
Sauerstoffs.

CDB

NRA .. CDB, Seite 68

Fackel

Thermische Entbinderung 
oder Pyrolyse in 

inerter Atmosphäre. 
Sicher überwachte 
Inertgasspülung.

NR .. IDB, Seite 58
SR .. IDB, Seite 61
VHT .. IDB, Seite 62

IDB

NRA .. IDB, Seite 58
SRA .. IDB, Seite 61

Fackel 
TNV

Prozess

Atmosphäre

Maximale Temperatur 
entbindern

Organikmenge

Anforderung

Konzept

Ofentyp

Zum Entbindern

Zum Entbindern 
und Sintern

Abgasnachbehandlung

Beheizung Ofen

Entbindern

Gas

Luft

450 °C 650 °C 850 °C

Organikmenge gering Organikmenge gering Organikmenge gering bis 
hoch Organikmenge hoch

Erhöhter Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Überwachter 
Atmosphärenaustausch. 

Aktive Abführung des 
Abgases über integrierten 

Abgasventilator. 
Ungeregelter 

Ofenunterdruck.

DB10

NA .. 45 DB10, Seite 18

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Entbinderungsprozess mit 
schwer kontrollierbarer 

Aufheizrampe (exotherme 
Reaktion). Sichere 

Zündung entzündlicher 
Gemische.

N .. BO, Seite 29
NB .. BO, Seite 29
W .. BO, Seite 30

WB .. BO, Seite 42

BO

TNV

Hoher Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Überwachter 
Atmosphärenaustausch. 
Vorgewärmte Frischluft. 
Aktive Abführung des 

Abgases mit integrierten 
Abgasventilator. 

Geregelter 
Ofenunterdruck.

H .. DB200, Seite 34
HT .. DB200, Seite 46/50

N .. DB200, Seite 36
W .. DB200, Seite 30

DB200

NA .. DB200, Seite 18
N .. HA DB200, Seite 18

KNV
TNV

Erhöhter Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Überwachter 
Atmosphärenaustausch. 
Vorgewärmte Frischluft. 

Ofen in Überdruck.

H .. DB100, Seite 34
HT .. DB100, Seite 46/50

N .. DB100, Seite 36
W .. DB100, Seite 30

DB100

Unabhängige KNV
Unabhängige TNV

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Überwachter 
Atmosphärenaustausch. 

Frischluft unbeheizt. Ofen 
in Überdruck.

LH .. DB50, Seite 70
HT .. DB50, Seite 46
N .. DB50, Seite 38

DB50

Unabhängige KNV
Unabhängige TNV

Elektrisch

Trocknen von Lösemitteln

Luft Inert

300 °C

Organikmenge gering

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Nach EN 1539 Typ A. 
Überwachter 

Atmosphärenaustausch.
Abgasführung über 

Stutzen in bauseitige 
Absaugung.

LS

TR .. LS, Seiten 20

450 °C

Organikmenge gering

Erhöhter Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Nach EN 1539 Typ A 
(NFPA 86 Class A). 

Überwachter 
Atmosphärenaustausch. 

Aktive Abführung des 
Abgases über integrierten 

Abgasventilator.

LS

KTR, Seite 22
NA .. LS, Seite 18

NAC, Seite 17

450 °C

Organikmenge gering

Erhöhter Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Nach EN 1539 Typ B. 
Überwachte Inertisierung 

mit geringem 
Restsauerstoff.

LSI

KTR .. LSI, Seite 22
NAC, Seite 17

Gas

Luft

Thermisches Reinigen, Veraschen Wachsausschmelzen

Luft

850 °C

Organikmenge hoch

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Sichere Zündung 
entzündlicher Gemische.

BO

TNV

Reduzierend

500 °C

Organikmenge hoch

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Geringer Sauerstoffgehalt. 
Pyrolysieren der Organik. 
Vermeidung von offener 

Verbrennung.

CL

NB .. CL, Seite 28

TNV

< Flammenpunkt Wachs

Organikmenge hoch

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Sicheres Ausschmelzen 
unterhalb des 

Wachsschmelzpunktes. 
Anschließende Sinterung 

möglich.

WAX

> Flammenpunkt Wachs

Organikmenge hoch

Geringer Anspruch an 
Temperaturgleichmäßigkeit

Flashfire-Prozesse. 
Ausschmelzen/
Verbrennen und 

Sintern. Ausschmelzen/
Verbrennen oberhalb 
des Flammenpunktes. 

Beschickung des heißen 
Ofens.

BOWAX

TNV

N .. BO, Seite 29
NB .. BO, Seite 29
W .. BO, Seite 30

WB .. BO, Seite 42

N .. WAX, Seite 26 NB .. BOWAX, Seite 27

GasGas

1) Luft
2) Schutzgas
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